《ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件》
编制说明
1、 工作简况
（一）任务来源
本项目根据中国西部开发促进会2026年团体标准制定计划，项目名称为《ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件》的任务而进行制订。
（二）起草单位及主要起草人
本文件起草单位：纳琦绿能工程有限公司、浙江光远建设集团有限公司、正达建设有限公司、丽水市丽耕农业资产管理有限公司、浙江策鼎工程项目管理有限公司、浙江正脉建设有限公司、浙江润陆建设有限公司、龙邦建设股份有限公司、丽水众安房地产开发有限公司、杭州建宏建材有限公司、龙游鑫业混凝土有限公司、龙泉观松古建筑工程有限公司、上海光翼建筑设计有限公司杭州分公司、浙江山禾设计有限公司、锦鸿建设集团有限公司、浙江万顺建设有限公司、众安集团有限公司。
[bookmark: _GoBack]本文件主要起草人：严卫林、廖陈养、胡妫、卢福德、田斌杰、马幼靖、孙军浪、张伟、王德将、赵霄龙、戚栋、韩银、叶丹、陈振功、郑艺莎、林艳蕾、赵雅敏、潜飞宇。
（三）标准制定目的和意义
从产业角度分析，制定《ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件》团体标准的目的和意义主要体现在以下几个方面：
本文件的制定旨在规范ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件的化学成分、力学性能、铸造工艺、热处理要求、检验方法及验收规则，解决当前行业内因缺乏统一技术标准而导致的材料性能波动、质量判定分歧及供需双方技术争议等问题，为ZG20CrMo铸钢件的设计、制造、采购及质量监管提供明确的技术依据，保障汽轮机关键铸钢件的安全可靠运行。
本标准的制定对于提升我国汽轮机用铸钢件的制造质量与技术水平具有重要意义。通过统一技术要求和检验规则，可有效促进铸钢件生产企业的工艺优化与质量稳定性提升，降低因材料缺陷引发的设备运行风险，同时为设计单位、制造厂、监理机构及用户单位提供共同遵循的技术准则，减少供需双方的技术协调成本，推动汽轮机铸钢件产品的规范化、系列化发展，增强我国高端能源装备核心零部件的自主可控能力。
目前国内外尚无专门针对ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件的统一技术标准，现行相关标准在材料牌号、化学成分范围、力学性能指标及无损检测要求等方面存在差异，难以满足汽轮机行业对该类铸钢件的专业化、精细化质量控制需求。部分企业依据内部技术条件进行生产和验收，导致不同厂家产品性能参差不齐，严重制约了产业链协同效率与产品质量的可比性。因此，亟需制定团体标准，填补该材料牌号在汽轮机铸钢件领域的技术标准空白，统一行业技术语言，为产品设计、制造验收及质量监督提供科学依据，保障汽轮机关键部件的长期安全稳定运行。
（四）主要工作过程
1.前期准备工作
项目立项前，标准编制小组查阅、研读相关国内外文献，广泛搜集相关的材料。同时，标准编制小组安排相关人员，多次与相关行业人员进行调研、交流，广泛征求标准制定方面的意见和建议。
2026年4月9日本团体标准由中国西部开发促进会正式立项，立项名称为：《ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件》。
2.标准起草过程
团体标准立项通知公示后，标准编制小组首先组织了标准制定工作会议，各编写人员根据工作计划分工和编写要求开展了相关工作。在标准起草期间，编制小组主编单位及参编单位组织了数次内部研讨会和专家咨询会，经过多次修改，于2026年6月完成了标准初稿及编制说明的撰写工作。
3.征求意见情况
在标准起草阶段，标准编制小组先后通过线上会议、电话等多种形式征集行业专家相关意见和建议。针对征集的意见，标准编制小组召开了研讨会，将收集到的意见进行汇总处理分析，在充分吸纳合理意见的基础上，先后修改和完成标准内容，根据各单位反馈意见，形成了标准征求意见稿。由中国西部开发促进会提交全国标准信息平台公示，同时由编制组向相关单位进行定向征求意见。
2、 标准编制原则和依据
（一）编制原则
标准起草小组在编制标准过程中，以国家、行业现有的标准为制订基础，结合我国目前的行业现状，按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定及相关要求编制。
（二）标准主要内容与确定依据
1.标准主要内容
1.1　范围
本文件规定了ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件的技术要求、试验及检验、标记及合格证明书。
本文件适用于ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件的订货、制造和检验。
1.2　规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 222 钢及合金 成品化学成分允许偏差
GB/T 223 钢铁及合金化学成分测定方法
GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法
GB/T 11352 一般工程用铸造碳钢件
GB/T 15056 铸造表面粗糙度 评定方法
GB/T 20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法
GB/T 42124.3-2025 产品几何技术规范（GPS）模制件的尺寸和几何公差 第3部分：铸件尺寸公差、几何公差与机械加工余量
JB/T 9630.1 汽轮机铸钢件无损检测 第1部分：磁粉检测
JB/T 9630.2 汽轮机铸钢件无损检测 第2部分：超声检测
1.3　术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

质量等级 quality grade
是指铸钢件在进行无损检测时，所规定的不同等级的无损检测验收质量等级，用于评定焊缝或结构件内部缺陷的严重性和可接受性。
外部质量等级 surface quality grade
经磁粉检测或渗透检测确定的、表征铸件表面铸造缺陷大小的质量等级，代号为S。
内部质量等级 internal quality grade
经超声检测或射线检测确定的、表征铸件内部铸造缺陷大小的质量等级，代号为V。
1.4　技术要求
对技术要求进行规定。
1.5 试验及检验
对试验及检验进行规定。
1.6 标记及合格证明书
对标记及合格证明书进行规定。
2.确定标准主要内容的依据
本文件的制定严格遵循国家特种设备、电力装备及铸钢产品相关法律法规与产业规范要求，以GB/T 40802-2021《通用铸造碳钢和低合金钢铸件》、JB/T 6402-2018《大型低合金钢铸件 技术条件》等现行国家及行业标准为基础依据，充分结合汽轮机铸钢件高温、高压、交变载荷的特殊服役工况要求。
结合目前国内汽轮机主机铸钢件生产工艺、质量管控水平及行业应用现状，充分考虑 ZG20CrMo 材质在汽轮机缸体、阀体、承压铸件等核心部件的差异化服役环境、性能指标要求及质量验收特点，立足电站装备安全运行需求，本标准系统涵盖了 ZG20CrMo 材料汽轮机用铸钢件的化学成分、力学性能、冶炼铸造工艺、热处理要求、无损检测、表面质量、尺寸偏差、试验检验方法及判定规则等核心技术内容，针对性明确了适用于汽轮机工况的专用技术指标与质量控制要求，填补了现有通用铸钢标准在汽轮机专用 ZG20CrMo 铸钢件精细化管控方面的内容空白。
3、 主要试验[或验证]情况分析、技术经济论证、预期经济效果
针对《ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件》团体标准编制工作，编制单位开展了一系列系统、全面的试验检测与工程验证工作。项目收集汇总了国内多家铸钢生产企业、汽轮机主机制造单位的ZG20CrMo铸钢件批量生产数据，对材料化学成分、常温力学性能、高温持久性能、冲击韧性、金相组织、硬度指标等关键技术参数开展系统性试验检测。同时选取多批次汽轮机缸体、阀体、承压铸件产品进行试制验证，对铸造浇注工艺、热处理制度、无损检测方法、缺陷控制要求等关键生产工序进行反复试验比对与工艺校核，充分验证了本标准各项技术指标的科学性、合理性与工程适用性。
从技术经济角度出发，制定本团体标准具有重要的行业价值与现实意义。在技术层面，通过统一ZG20CrMo汽轮机铸钢件的材料指标、生产工艺、检验标准，可有效规范产品生产制造过程，提升铸钢件组织均匀性、性能稳定性与工况适配性，减少铸造缺陷、性能不达标、高温工况失效等技术问题，保障汽轮机设备安全稳定运行。在经济层面，统一的标准化生产与检验体系，能够有效规范行业生产尺度、减少产品返工报废、降低检测冗余成本，提升汽轮机铸钢件生产合格率与产业化生产效率。
本标准预期经济效果主要体现在三方面：一是提升产品合格率，通过标准化工艺管控与性能指标约束，有效降低铸钢件疏松、气孔、裂纹等缺陷发生率，减少废品损失与返工成本；二是缩短生产周期，统一的技术标准与检验判定依据可简化生产校核流程，优化热处理与检测工序，提升企业批量生产效率；三是降低设备运维成本，标准化生产的ZG20CrMo汽轮机铸钢件性能稳定、工况适配性强，可有效提升汽轮机设备运行寿命，减少后期检修、更换及停机维护成本，显著提升电站装备运行的综合经济效益。。
4、 与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准的制定过程、技术要求的选定、试验方法的确定、检验项目设置等符合现行法律、法规和强制性国家标准的规定。
5、 重大分歧意见的处理经过和依据
无。
6、 废止现行有关标准的建议
本标准不涉及对现行标准的废止。
7、 知识产权情况说明
本文件不涉及必要专利等知识产权情况。
8、 标准作为强制性或推荐性标准的建议
建议该标准作为推荐性团体标准。
9、 贯彻标准的要求和措施建议，包括（组织措施、技术措施、过渡办法）
本标准首次制定，没有特殊要求。
10、 其他应予说明的事项
无。 
《ZG20CrMo材料汽轮机用铸钢件》团体标准编制组
2026年6月
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