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	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	下列术语和定义适用于本文件。

	4　分类与型号
	4.1　分类
	a)破碎筛分型：主要完成冷料破碎、分级作业，适用于单一冷料预处理；
	b)配料输送型：主要完成多种冷料配比、定量输送作业，适用于多品种冷料精准配料；
	c)成套综合型：集成破碎、筛分、配料、输送、储存、加料全功能，适用于大型铜冶炼厂规模化冷料处理。
	4.2　型号编制

	5　基本要求
	5.1　一般要求
	a)装置应符合本文件及相关标准规定，按照经规定程序批准的图纸与技术文件制造；
	b)装置适配铜冶炼常规冷料物性，适应物料含水率≤12%、抗压强度≤200 MPa的工况，处理物料无易燃易
	c)装置整体布局合理，工艺流程顺畅，预留检修、操作及应急通道，满足GB 30080相关安全布局要求；
	d)装置配套电气、气动、液压系统，应符合国家现行相关标准，具备过载保护、漏电保护、故障报警功能。
	5.2　性能要求
	a)额定处理能力偏差：成套装置实际处理能力不低于额定值的95%，单机设备不低于额定值的98%；
	b)配料精度：动态配料误差≤±4%，静态配料误差≤±2%；
	c)设备运行噪声：设备空载运行噪声≤85 dB(A)，负载运行噪声≤90 dB(A)；
	d)设备连续运行时间：装置连续正常运行时间≥720 h，年有效作业率≥90%。

	6　技术要求
	6.1　破碎设备
	a)破碎设备宜选用颚式破碎机、圆锥破碎机、反击式破碎机，适配冷料破碎粒度需求，易损件采用耐磨合金材质，使
	b)破碎机进料口设置格栅，防止超大块物料、金属异物进入，出料口配备粒度调节装置，调节范围满足工艺要求；
	c)破碎机配备过载保护、堵料报警装置，出现过载、堵料时自动停机并声光报警；
	d)轴承温升：连续运行4 h后，轴承最高温升≤40 K，最高温度≤80 ℃。
	6.2　筛分设备
	a)筛分设备宜选用振动筛、滚筒筛，筛网采用耐磨不锈钢或聚氨酯材质，筛孔尺寸精准，偏差≤±1mm；
	b)筛分效率≥85%，筛面配备清堵装置，防止细料黏附堵塞筛孔；
	c)振动振幅、频率符合设计要求，振动烈度符合GB/T 16911规定，无异常振动与异响。
	6.3　配料与加料设备
	a)配料系统采用电子皮带秤、定量给料机，计量精度满足配料误差要求，具备自动校秤功能；
	b)定量加料装置采用密封式结构，加料量可精准调节，与冶炼炉体加料口密封对接，防止粉尘外溢；
	c)多品种冷料配料时，具备物料顺序切换、配比存储功能，可实现自动配比与手动干预双重模式。
	6.4　输送与储存设备
	a)输送设备宜选用皮带输送机、斗式提升机、螺旋输送机，输送平稳，无撒料、跑偏、卡料现象；
	b)皮带输送机配备跑偏开关、拉绳开关、防打滑装置，防护等级不低于IP54；
	c)料仓有效容积满足冶炼工序2 h～4 h冷料用量需求，顶部密封，设置除尘接口。
	6.5　除尘与环保系统
	a)装置所有产尘点（进料口、破碎口、筛分口、卸料口、料仓顶部）均设置环保除尘装置，集尘效率≥95%；
	b)除尘系统采用布袋除尘器，除尘效率≥99.5%，排放粉尘浓度≤10 mg/m³，应符合GB 25467
	c)除尘风机配备变频调节装置，根据产尘量自动调节风量，节能降耗；
	d)收集的粉尘返回冷料处理系统回用，无二次扬尘与固废随意排放。
	6.6　电气与控制系统
	a)电动机的防护等级不低于IP55，绝缘等级不低于F级；
	b)控制系统采用PLC集中控制，配备触摸屏人机界面，可实现装置单机启停、联动控制、参数设定、运行监测、故
	c)控制系统具备与铜冶炼主控系统通讯对接功能，实现冷料处理与冶炼工序联动；
	d)电气柜防尘、防潮，配备防雷、接地装置，接地电阻≤4 Ω。
	6.7　安全防护要求
	a)设备转动部位、传动部位均设置符合GB/T 8196要求的密封式安全防护罩，防护罩应牢固可靠，便于拆卸
	b)操作平台、钢梯、防护栏杆符合GB 4053.1、GB 4053.2、GB 4053.3规定，平台载荷
	c)装置区域设置明显安全警示标志、职业危害告知牌；
	d)关键设备配备应急停机按钮，应急停机响应时间≤0.5 s，确保突发状况下快速停机；
	e)储存料仓、除尘器箱体等可能形成有限空间的部位，应按GB 2894设置明显的安全警示标识。
	6.8　制造与装配要求
	a)设备焊接件焊缝平整，无裂纹、气孔、夹渣、未焊透等缺陷，焊后除锈防腐处理；
	b)钢结构件表面涂漆，底漆+面漆总厚度≥120μm，户外使用设备涂层厚度≥150μm，涂层附着力强，无脱
	c)设备装配精度符合设计要求，转动部件运转平稳，无卡滞、异响，密封部位无渗漏。

	7　试验方法
	7.1　外观与结构检查
	7.2　性能试验
	7.2.1　处理能力试验
	7.2.2　配料精度试验
	7.2.3　噪声测试
	7.2.4　连续运行试验

	7.3　环保指标测试
	7.4　安全与电气测试
	a)轴承温升按照GB/T 16911规定方法测量，连续运行4 h后记录温度值，应符合6.1 d)要求；
	b)接地电阻采用接地电阻测试仪测量，应符合6.6 d)要求；
	c)安全防护装置、应急停机功能进行手动测试，应灵敏可靠。

	8　检验规则
	8.1　检验分类
	8.2　出厂检验
	8.3　型式检验
	a)新产品定型或老产品转厂生产时；
	b)产品结构、材料、工艺有重大改变，可能影响性能时；
	c)正常生产每3年进行一次；
	d)产品停产1年以上恢复生产时；
	e)国家质量监督机构提出型式检验要求时。
	8.4　判定规则

	9　标志、包装、运输、贮存
	9.1　标志
	9.2　包装
	9.3　运输
	9.4　贮存

	10　安装、使用与维护
	10.1　安装
	a)装置安装由具备相应资质的单位施工，安装基础符合设计要求，水平度、垂直度偏差符合规范；
	b)设备安装完成后，进行空载调试、负载联动调试，调试合格后方可投入使用；
	c)安装验收需提交安装记录、调试报告、竣工图纸。
	10.2　使用
	a)操作人员需经专业培训，熟悉设备性能、操作规程，持证上岗；
	b)严格按照说明书操作，严禁超负荷运行、违规加料；
	c)运行过程中实时监测设备温度、噪声、振动及除尘系统运行状态，发现异常立即停机检查。
	10.3　维护
	a)建立设备维护保养制度，定期进行润滑、易损件更换、设备检修；
	b)轴承、传动部件定期加注润滑油，润滑油脂符合设备要求；
	c)除尘系统定期清灰、检查滤袋完好性，及时更换破损滤袋；
	d)建立设备运行维护档案，记录运行参数、故障情况、维修内容。

	11　质量保证

